
Conformador de Acetatos Vacuum
Roentgen

1.- Conecte la máquina con un voltaje de 110V / 
50Hz, verifique el estado del motor de vacío y 
del dispositivo de calefacción eléctrica.

2.- Gire la cubierta superior 90° (desde el lado 
izquierdo o derecho), coloque una película 
entre el marco superior e inferior y gire la 
perilla para cerrar los marcos firmemente. Gire 
la cubierta superior de vuelta y presione la 
llave elevadora para elevar el marco a la 
posición de trabajo (hay un soporte de 
posición en los ejes principales).
Luego coloque el producto en el medio de la 
hoja y encienda el dispositivo de calefacción 
para calentar la película. Apague el dispositivo 
de calefacción (después de unos 2-3 minutos), 
cuando la superficie inferior de la película esté 
debajo del marco inferior aproximadamente 1 
cm. Gire la llave elevadora para bajar el marco 
y encienda el motor de vacío, retire el 
producto después de formar la lámina.
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3.- Uso y método de aplicación de la bola de 
acero estocástica: retire la caja de aluminio, 
coloque el modelo a un lado y luego no 
necesite utilizar la bola de acero para dar 
forma a la pieza a enterrar, vuelva a colocarla 
en la estación de radio.
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A continuación se muestra la estructura de la 
máquina como referencia.


